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ИНСТРУКЦИЯ ПО НАСТРОЙКЕ ПРИНТЕРОВ EPSON LX300, EPSON LX300+.

I. Настройка принтера EPSON LX300+

1. Установки принтера должны соответствовать таблице А (Current settings):
Таблица А

1)   Page length for tractor 12 inch
2)   Skip over perforation off
3)   Auto tear Off off
4)   Auto line feed off
5)   Print direction Bi-D
6)   Software ESC/P
7)   0 slash 0
8)   High speed draft On
9)   I/F mode Auto
10) Auto I/F wait time 10 seconds
11) Baud rate 9600BPS
12) Parity None
13) Data length 8bit
14) Parallel I/F bidirectional mode On
15) Packed mode Auto
16) Character table PC 866
17) International character set for Italic table Italic U.S.A.
18) Manual feed wait time 1.5 seconds
19) Buzzer On
20) Auto CR (IBM 2380 Plus) Off
21) IBM character table Table 2

2. Для приведения установок Вашего принтера в соответствие с таблицей А необходимо:

2.1 Включить электропитание Вашего принтера и заправить листок бумаги;
2.2 Выключить принтер;
2.3 Нажмите одновременно клавиши “Tear off” и “Load/Eject” и включите
электропитание принтера.

2.4 Принтер напечатает свою таблицу установок “Current settings”. Если есть различия
с таблицей А (п.1), то необходимо изменить соответствующие установки Вашего принтера
(кроме 1, 10, 17, 18 і 19). Установка  11 (Baud rate) – скорость передачи данных по
интерфейсу RS232 должна соответствовать скорости в вычислителе ОЕ-22/корректоре OE-
V(P)T (как правило 9600 BPS), которая задаётся в его конфигурации.

Для изменения установок нажмите кнопку “ Tear off” и по состоянию трёх  световых
индикаторов “Font” (1-й и 2-й) и “Pause” (3-й) выберите необходимую установку согласно
меню таблицы В методом перебора кнопкой “ Tear off”.

Световые индикаторы могут находиться в четырёх состояниях:
● -  погашен

○ - светит постоянно

ŏ – мигает 1 раз в секунду

¤ – мигает 2 раза в секунду
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Таблица В

Font Pause                                                                         Таблицы подменю
 1 2 3
● ● ○ Page length for tractor                                    табл.С

● ○ ● Skip over perforation                                      табл.D

● ○ ○ Auto tear Off                                           табл.E

○ ● ●        Auto line feed                                                 табл.F

○ ● ○          Print direction                                                 табл.G

○ ○ ●          Software                                                          табл.H

● ● ŏ 0 slash                                                              табл.J

● ŏ ● High speed draft                                              табл.I

● ŏ ŏ I/F mode       табл.K

ŏ ● ●            Auto I/F wait time                                         табл.L

ŏ ● ŏ            Baud rate                                                        табл.M

ŏ ŏ ●            Parity                           табл.N

○ ● ŏ            Data length                                                      табл.O

○ ŏ ● Parallel I/F bidirectional mode                        табл.P

○ ŏ ŏ            Packed mode                               табл.Q

○ ○ ŏ            Character table                                                 табл.R

○ ŏ ○ Internatinal character set for Italic table          табл.S

ŏ ● ○            Manual feed wait time                           табл.T

ŏ ○ ● Buzzer табл.U

ŏ ○ ○            Auto CR (IBM 2380 Plus)                               табл.V

ŏ ŏ ○           IBM character table             табл.W

Выбрав необходимую установку, например: ○ ○ ŏ   “Character table” нажмите кнопку

LF/FF и этой же кнопкой выберите методом перебора необходимый параметр “РС 866”: ● ŏ   ŏ
из таблицы подменю R (Character table).

Ниже показаны все таблицы подменю установок:

Font     Pause
 1 2 3 “Page length for tractor” табл.С
● ●     ○ 3 inch ● ŏ     ● 8.5 inch

● ○     ● 3.5 inch ● ŏ     ŏ 11 inch

● ○ ○ 4 inch ŏ ● ●        70/6 inch

○ ● ● 5.5 inch ŏ ● ŏ            12 inch

○ ● ○ 6 inch ŏ ŏ ●            14 inch

○ ○ ● 7 inch ○ ● ŏ             17 inch

● ● ŏ 8 inch ○ ŏ ●         Others



3

Font     Pause
 1 2 3 “ Skip over perforation ” табл.D
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
 1 2 3 “ Auto tear Off ” табл.E
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
 1 2 3 “ Auto line feed ” табл.F
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
 1 2 3 “ Print direction ”      табл.G
● ● ○ Bi-D

● ○ ● Uni-D

Font     Pause
 1 2 3 “Software”      табл.H
● ● ○ ESC/P

● ○ ● IBM 2380 Plus

Font     Pause
 1 2 3 “0 slash ”       табл.J
● ● ○ O

● ○ ● Ø

Font     Pause
 1 2 3 “ High speed draft ”       табл.I
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
 1 2 3 “ I/F mode ”          табл.K
● ● ○ Auto

● ○ ● Parallel

● ○ ○ Serial

Font     Pause
 1 2 3 “ Auto I/F wait time”        табл.L
● ● ○ 10 seconds

● ○ ● 30 seconds
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Font     Pause
 1 2 3  “Baud rate” табл.M
● ● ○ 19200BPS

● ○ ● 9600BPS

● ○ ○       4800BPS

○ ● ●                 2400BPS

○ ● ○   1200BPS

○ ○ ●   600BPS

● ● ŏ   300BPS

Font     Pause
 1 2 3  “Parity” табл.N
● ● ○ None

● ○ ● Even

● ○ ○      Odd

○ ● ● Ignore

Font     Pause
 1 2 3 “Data length”     табл.O
● ● ○ 8 bit

● ○ ● 7 bit

Font     Pause
 1 2 3 “Parallel I/F bidirectional mode”       табл.P
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
 1 2 3 “Packet mode”        табл.Q
● ● ○ Auto

● ○ ● Off

Font     Pause
 1 2 3 “Character table”         табл.R
● ● ○ Italic

● ○ ● PC437

● ○ ○ PC850

○ ● ● PC437 Greek

○ ● ○ PC853

○ ○ ● PC855

● ● ŏ PC852

● ŏ ● PC857

● ŏ ŏ PC866

ŏ ● ● PC869
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ŏ ● ŏ MAZOWIA

ŏ ŏ ● Code MJK

○ ● ŏ ISO 8859-7

○ ŏ ● ISO Latin 1T

○ ŏ ŏ Bulgaria

○ ○ ŏ PC774

○ ŏ ○ Estonia

ŏ ● ○ ISO 8859-2

Font     Pause
 1 2 3 “International character set for Italic table” табл.S
● ● ○ Italic U.S.A. ○ ● ○ Italic Denmarc 1

● ○ ● Italic France ○ ○ ● Italic Sweden

● ○ ○ Italic Germany ● ● ŏ Italic Italy

○ ● ● Italic U.K. ● ŏ ● Italic Spain 1

Font     Pause
 1 2 3 “Manual feed wait time” табл.T
● ● ○ 1 second

● ○ ● 1.5 seconds

● ○ ○ 2 seconds

○ ● ● 3 seconds

Font     Pause
 1 2 3 “Buzzer” табл.U
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
 1 2 3 “Auto CR” табл.V
● ● ○ Off

● ○ ● On

Font     Pause
1 2 3 “IBM character table” табл.W
● ● ○ Table 1

● ○ ● Table 2

Дальше необходимо нажать кнопку “Tear off”, при этом Вы записали в принтер данную
установку и вернулись в меню табл.В. Теперь кнопкой “Tear off” снова выбираете следующую
установку по табл.В для её замены. Изменяете её кнопкой LF/FF согласно соответствующей
таблице подменю (С÷W) аналогично, как описано для установки “Сharacter table”. После внесения
всех необходимых установок нужно выключить электропитание принтера, заправить бумагу и
выполнить операцию согласно п.2.4. Проверьте соответствие установок согласно п.1 и, если они
установлены правильно, выключите принтер.  Теперь принтер готов для работы с вычислителями
ОЕ-22/корректорами OE-V(P)T.
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ІІ. Настройка принтера EPSON LX300

1.  Установки принтера должны соответствовать нижеприведённому списку (Current
settings):

1)   Character spasing 12 cpi
2)   Shape of zero                                                                           0
3)   Skip-over-perforation Off
4)   Character table PC 866
5)   Auto line feed off
6)   Page length                                                                             12 inch
7)   Auto tear Off Off
8)   Tractor Single
9)   Interface         Auto selection (10sec)
10) Bit rate 9600BPS
11) Parity None
12) Data length 8bit
13) ETX/ACK Off
14) Software ESC/P
15) Auto CR Off

2. Для приведения установок Вашего принтера в соответствие со списком п.1 необходимо:

2.1 Включить электропитание Вашего принтера и заправить листок бумаги;
2.2 Выключить принтер;
2.3 Нажмите клавишу  “Font” и включите электропитание принтера.
2.4 Принтер напечатает свою таблицу A (выбор языка), которую не используем.
2.5 Нажмите клавишу  “LF/FF” и принтер напечатает свой список “Current settings”.

Если есть различия со списком п.1, то необходимо изменить соответствующие установки
Вашего принтера. Установка  10 (Bit rate) – скорость передачи данных по интерфейсу RS232
должна быть равной скорости в вычислителе ОЕ-22/корректоре OE-V(P)T (как правило 9600 BPS),
которая задаётся в его конфигурации.

Для изменения установок  нажмите кнопку “LF/FF”  и  по состоянию трёх  световых
индикаторов “Font” (1-й и 2-й) и “Pause” (3-й) виберите методом перебора необходимую
установку согласно меню таблицы В.

Световые индикаторы могут находится в трёх состояниях:
● -  погашен

○ - светит постоянно

ŏ – мигает
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Таблица В

Font Pause                                                                         Таблицы подменю
 1 2 3
ŏ ● ● Character spasing                             табл.С

ŏ ○ ● Shape of zero                                                  табл.D

● ŏ ● Skip-over-perforation                                     табл.E

○ ŏ ●           Character table                                табл.F

ŏ ŏ ●           Auto line feed                                                табл.G

ŏ ● ○       Page length                                                     табл.H

ŏ ○ ○ Auto tear Off                                     табл.I

● ŏ ○            Tractor                                                            табл.J

○ ŏ ○ Interface                                                          табл.K

ŏ ŏ ○            Bit rate                                                            табл.L

● ● ŏ            Parity                                                               табл.M

ŏ ● ŏ             Data length    табл.N

○ ● ŏ ETX/ACK                                                       табл.O

○ ○ ŏ             Software                                                           табл.P

ŏ ○ ŏ             Auto CR                          табл.Q

Вибрав необходимую установку, например: ● ● ŏ   “Parity”, нажмите кнопку “Pause”
которая включит таблицу подменю М. Кнопкой LF/FF виберите методом перебора необходимый
параметр “None”: ○ ● ● из таблицы подменю M.

Ниже показаны все таблицы подменю установок:

Font     Pause
 1 2 3 “Character spasing” табл.С
● ●     ● 10 cpi

○ ○     ○ 12 cpi

Font Pause
 1 2 3 “ Shape of zero ”                     табл.D
● ● ● 0

○ ○ ○ Ø

Font     Pause
 1 2 3 “ Skip-over-perforation ” табл.E
● ● ● Off

○ ○ ○ On
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Font     Pause
 1 2 3 “Character table”         табл.F
● ● ● Italic U.S.A.

○ ● ● Italic France

ŏ ● ● Italic Germany

● ○ ● Italic U.K.

○ ○ ● Italic Denmarc 1

ŏ ○ ● Italic Sweden

● ŏ ● Italic Italy

ŏ ŏ ● Italic Spain 1

● ● ○ PC437

○ ● ○ PC850

ŏ ● ○ PC858

● ○ ○ PC852

○ ○ ○ PC853

ŏ ○ ○ PC855

● ŏ ○ PC857

○ ŏ ○ PC866

ŏ ŏ ○ PC869

● ● ŏ PC437 Greek

○ ● ŏ ISO Latin 1T

ŏ ● ŏ ISO 8859-7

● ○ ŏ Code MJK

○ ○ ŏ MAZOWIA

ŏ ○ ŏ Bulgaria

Font     Pause
 1 2 3 “ Auto line feed ” табл.G
● ● ● Off

○ ○ ○ On

Font     Pause
 1 2 3 “Page length ” табл.H
● ● ● 11 inch

○ ● ● 12 inch ŏ ŏ ●            14 inch

ŏ ● ● 8.5 inch ● ● ○      8 inch

● ○ ●             70/6 inch (A4) ○ ● ○ 6 inch

○ ○ ● 5.5 inch ŏ ● ○              4 inch
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ŏ ○ ● 7 inch ● ○ ○  3.5 inch

● ŏ ●          17 inch ○ ○ ○  3 inch
Font     Pause
 1 2 3 “ Auto tear Off ” табл.I
● ● ● Off

○ ○ ○ On

Font     Pause
 1 2 3 “Tractor ”       табл.J
● ● ● Single

○ ○ ○ Double

Font     Pause
 1 2 3 “Interface”          табл.K
○ ● ● Auto selection (10sec.)

● ○ ● Auto selection (30sec.)

○ ○ ● Parallel

● ● ○ Serial

Font     Pause
 1 2 3  “Bit rate” табл.L
○ ● ● 300BPS

● ○ ● 600BPS

○ ○ ● 1200BPS

● ● ○       2400BPS

○ ● ○  4800BPS

● ○ ○       9600BPS

● ● ●                19200BPS

Font     Pause
 1 2 3  “Parity” табл.M
○ ● ● None

● ○ ●             Odd

○ ○ ● Even

Font     Pause
 1 2 3 “Data length”     табл.N
● ● ● 7 bit

○ ○ ○ 8 bit

Font     Pause
 1 2 3 “ ETX/ACK ”   табл.O
● ● ● Off

○ ○ ○ On
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Font     Pause
 1    2        3 “Software”      табл.P
● ●     ● ESC/P

○ ○ ○ IBM 2380

Font     Pause
 1 2 3 “Auto CR”       табл.Q
● ● ● Off

○ ○ ○ On

Дальше нужно нажать кнопку “Pause”, при этом Вы записали в принтер данную установку
и вернулись в меню табл.В. Теперь кнопкой “LF/FF” снова выбираете следующую установку по
меню табл.В для её изменения. Изменяете её, нажав кнопку “Pause”,  а потом кнопкой LF/FF
вибираете необходимую установку согласно соответствующей таблице подменю (С÷Q)
аналогично, как описано для установки “Parity”. После внесения всех необходимых установок
нужно выключить электропитание принтера, заправить бумагу и выполнить операции согласно
п.п.2.3-2.5. Проверьте соответствие установок согласно п.1 и, если они установлены правильно,
выключите принтер.  Теперь принтер готов для работы с вычислителями  ОЕ-22/корректорами
OE-V(P)T.


